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RONTGENINSPEKTION

RAYCON D+ MX

Das Standardmodell der intelligenten
Rontgeninspektionssysteme fiir verpackte Produkte

Konformitat & Genauigkeit
Sicherheit fir Mensch & Produkt

Einfaches Bedienkonzept
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® Durchdachtes Hygienekonzept
m Effizienz in allen Bereichen

[

Verlasslicher, schneller Service



RAYCON ubertrifft
internationale Standards:

(") FSSC 22000
QSQE.
*IFS

International
Featured Standards

Optimale
Rontgeninspektion
mit dem 6P-Konzept

Unsere Rontgensysteme wurden speziell fir den Einsatz in der Lebensmittelindustrie
entwickelt und erkennen verlasslich Fremdkorper wie Metalle, Glas, Keramik, Steine,
rohe Knochen, PVC und viele weitere Produktdefekte. Durch diese prazise Inspektion ist
die Konformitat mit allen wichtigen Richtlinien der Lebensmittelindustrie wie IFS, BRC
oder FSSC 22000 erfillt und der zuverlassige Schutz vor Reklamationen und Rickrufen

Multi-Lane

Der RAYCON D+ MX ermoglicht eine
simultane Produktinspektion auf bis
zu 4 Linien, d.h. Produkte mehrerer
Produktionslinien kénnen auf einem
Gerat zusammengefasst werden. Die
zu untersuchenden Produkte pro Lane

mussen jedoch immer gleich sein.

Zone-Analyzer

Die “Zone Analyzer” Software ermdglicht das
Definieren von Zonen innerhalb eines Ront-
genbildes. Das Zahlen und Wiegen kann bei-
spielsweise fiir jede Zone separat erfolgen,
wodurch die bestmogliche Empfindlichkeit

Multi-Product

Bis zu 20 unterschiedliche
Produkte kdnnen in beliebiger
Reihenfolge gefordert werden.
Die Software erkennt, welches
Produkt gerade den Strahl durch-
lduft und wahlt innerhalb von
Millisekunden den entsprechen-
den Parametersatz aus.

RECOGNIZED
COMPONENT

wird sichergestellt.

[4.]"1 Konformitit &
Genauigkeit

Sichere Detektion metallischer und
nicht-metallischer Fremdkorper im
gesamten Inspektionsbereich ermoglicht
die Konformitat mit allen gangigen
Vorgaben und Standards

m Die RAYCON D+ MX bietet eine Detek-
tionsgenauigkeit ab 0,6 mm Edelstahl
und ist damit besser als die vom IFS
geforderten 0,8 mm.

m Zudem entsteht selbst bei hohen
Produkten kein toter Winkel (Bottom-up-
Rontgeninspektion)

m Optimale Ruckverfolgbarkeit durch
lickenloses Logbuch und optionale Bild-
archivierung (insight.net oder interlink)

m UL/CSA zertifiziert

F41P2  Sicherheit fiir
'

Mensch & Produkt

Dank hochwirksamem Strahlenschutz
und dosiertem Einsatz der Rontgen-
strahlen ermoglicht die RAYCON D+
MX einen rundum sicheren Betrieb fiir
Mensch und Produkt.

m Die Rontgenstrahlung flir Bediener ist
kleiner 0,1 uSv/h, wodurch die Doku-
mentationspflicht der Bedienzeiten
entfallt

m Bei Offnung einer Abdeckung schaltet
sich die Rontgenstrahlung aus und die
Pneumatik wird entliftet

m Die Rontgeninspektionsgerate konnen
selbst bei Bio-Produkten vollig
unbedenklich eingesetzt werden

m RFID-Login fir maximalen Zugriffsschutz

T4+1P3 Einfaches
L'a .
Bedienkonzept

Dank groRem Touchscreen, leicht ver-
standlicher Benutzerfiihrung und Features
wie der Auto-Learn-Funktion bietet die
RAYCON D+ MX eine besonders einfache
Handhabung im Alltag.

® Eine Auto-Learn-Funktion macht die
Bedienung sehr einfach und intuitiv.
Spezifische Vorkenntnisse bzgl.
Bildverarbeitung und Ermittlung der
Ausloseschwellen sind nicht erforderlich

®m Multi-Produkt-Software ermoglicht
die automatische Inspektion unter-
schiedlicher Produkte auf einer Linie

m RFID-Login flir erhohte
Bedienfreundlichkeit

erreicht wird.

[4.] P4 Durchdachtes
Hygienekonzept

Durch das offene, modulare Design sowie
die Moglichkeit eines werkzeuglosen
Zugangs zum Forderbandbereich werden
Reinigung und Wartung vereinfacht.

m Aufhangevorrichtung fur die Strahlen-
schutzvorhange wahrend der Reinigung
— verringert das Risiko fiir Re-
Kontamination bei / nach der Reinigung

m Kompletter Aufbau in Edelstahl und
Kunststoffen mit Eignung fiir Lebensmit-
telbereich (nach EG1935/2004)

m Die Materialien sind so ausgelegt, dass
diese wiederholt und intensiv ohne
Abrieb gereinigt werden kénnen. Durch
abgeschragte Oberflachen lauft das
Wasser automatisch ab.

m Schutzart IP66 im Forderbereich

".|.] P5 Effizienz in
allen Bereichen

Dank hoher Geschwindigkeiten und
Multi-Lane Fahigkeit kénnen pro Minute
bis zu 300 Produkte in Echtzeit untersucht
werden — auf max. vier parallelen Linien.

m Langlebige und ausgereifte Kernkompo-
nenten mit 100 W Réntgenquelle und
0,8 mm Detektor

m Automatische Erkennung der
Lebensdauer der Rontgenquelle
(Frihwarnsystem zum Quellentausch)

m Geeignet fir hohe Bandgeschwindig-
keiten bis 1,4 m/sek

m Zuverl3ssiges Erkennen von weiteren
Produktdefekten wie fehlende, gebro-
chene oder verformte Produkte

F41P6  Verlisslicher,
schneller Service

Durch Garantieleistungen, einen
kombinierten Vor-Ort- und Remote-
Service sowie gezielte Schulungen
haben Sie optimale Unterstltzung fir
einen reibungslosen Betrieb.

m Verschleil3- und Ersatzteilpakete zur
schnellen Wiederaufnahme der
Produktion

® Remote-Service Uber Teamviewer/
Pilot App

m Kundenspezifische Schulungen fiir
Bedienung, Strahlenschutz und
Service/Wartung

m Hohe Gesamtanlageneffizienz und
stabiler Betrieb

m Lebenslange Garantie mit dem
Sesotec Lifetime Warranty Paket



Die Detektierbarkeit von Fremdkdrpern bei Rontgensystemen mit Single-
Energy Technology hdngt in erster Linie von der Dichte des Fremdkérpers ab.
Alle Fremdkorper mit einer wesentlich héheren Dichte als der des Produkts
sind sehr gut detektierbar. Dazu gehdren zum Beispiel Metalle, Glas, Steine,
Keramik in Produkten wie Wurst, Kése, Fleisch usw. Durch den hochauflésen-
den Detektor und die ausgereifte Softwareauswertung mittels einer Vielzahl
von Filtern im RAYCON D+ MX sind aber auch Knochen, Gummi, Teflon, PVC
usw. sicher erkennbar. Ein kostenloser Test mit Ihrem Produkt liefert Ihnen

1832 £ 50 mm

dazu eine aussagekraftige Entscheidungsgrundlage.

Die RAYCON Familie

RAYCON EX1

Die RAYCON typische
Genauigkeit fur einfachere
Anwendungen

Das System besteht aus

folgenden Hauptkomponenten:

Rontgenrohre: Dort wird die Rontgenstrahlung
elektrisch erzeugt. Sie tritt Gber einen schmalen Schlitz aus
der Réhre aus und durchdringt als facherférmiger Strahl
das zu untersuchende Produkt von unten nach oben.

E Rontgenstrahl

Transportsystem: Ein PE-Flachgurt (Selbstfihrung)
transportiert das zu untersuchende Produkt gleichmaRig

durch den Rontgenstrahl. Dadurch ist es moglich das Produkt

zeilenmaRig abzutasten.

Detektoreinheit: Der lineare Detektor, der Uber der
Inspektionsoffnung installiert ist, konvertiert die

ankommenden Rontgenstrahlen in ein elektrisches Signal,

aus dem ein digitales Rontgenbild erstellt wird.

Industrie-PC: Hier erfolgt die Bildauswertung und die
prazise Ansteuerung der Ausscheidesysteme.

ifu;*!ihi

RAYCON D+ MX

Férderbandbreite: 360 mm

Forderbandbreite: 660 mm

Rontgenquelle:
40-50KV /2,0-2,5mA (100W)

Rontgenquelle:
40-50KV /2,0-2,5mA (100W)

Detektor: 0,8 mm (0,4 mm optional)

Detektor: 0,8 mm (0,4 mm optional)

Max. Inspektionsbereich (B x H):
330 x 200 mm

Max. Inspektionsbereich (B x H):
450 x 250 mm
600 x 120 mm

Varianten: Ausgangssignal, integriertes
oder separates Ausscheidesystem

Varianten: Ausgangssignal, integriertes
oder separates Ausscheidesystem

RAYCON D+ HX

Das Top-Gerat der RAYCON
Familie fir hochste
Detektionsprazision ab 0,3 mm
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